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werden neuartige Prozessrouten zur Herstellung von Grundchemikalien aus erneuerbaren Rohstoffen, wie
Biomasse, untersucht. In einem bereits am Lehrstuhl entwickelten Verfahren wird wassrige Biomasse mit
Sauerstoff bei milden Reaktionsbedingungen zu Ameisensaure oxidiert (sogenannter OxFA-Prozess). Durch
Zugabe von Methanol, kann die Totaloxidation der Biomasse zu Kohlenstoffdioxid effektiv unterdriickt
werden und die Ameisensdure reagiert weiter zu Methylformiat. Dieses Gemisch kann dann Uber eine
Hydrogenolyse mit Wasserstoff zu Methanol umgesetzt werden. Im Rahmen dieser Masterarbeit soll dieser
biobasierte Prozess zur Herstellung von Methanol techno6konomisch mithilfe der Simulationssoftware
Aspen Plus untersucht werden.
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4. Optimierung des Prozesses
o Integration Elektrolyseur zur Bereitstellung von O2 und Hz
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